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i Uchtweilenleiterkabel-Abzweigung und Verfahren zu deren Herstellung 

Bei abler UchtweHenleiterkabal-Abzwaigung mrt etnem 
durchgehenden Kabsl und einem Abzwelgkabel, beidwem 
oder mehrere Uchtweltenleiter des durchgehenden Kabats 
mrt mindastans einem UchtwaQenlsitar das Abzweigkabels 
verbunden sind, ist vorgesehen, daft die Auftrennstelfe der 
fOr die Abzweigung vorgesehenen Uchtwellenlerter des 
durchgehenden Kabels derart gewfiWt 1st daft genugend 
UchtweUenieheriangezum Spleifienzur Varfugungeteht 
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Patentanspruche Uchtwellenleiternetze aufgebaut werden. Zur Realisa- 

tion ernes soldi en Netzes werden Abzweigmuffen be- 
1 IjduweUemeiterkabel-Abzweigung rait einem notigt wie sie beispielsweise in tefcom report 6. Jahr- 
durchgehenden Kabd und einem Abzweigkabel, gang. Aprfl 1983 Beiheft ^achri^tenQbertragung mit 
bei der ein oder mehrere Uchrwefleuleher des 5 Ucfat" irad tetoom report Heft 2 Marz/Apnh 1984 vertf- 
durchgehenden Kabds mit einem oder mehreren fentlicht sind t 
Lichtwellenlehern des Abzweigkabds verbunden Im vorbekannten Falle wird das Kabel - d. h. afle 
smd dadurch gekennzeichnet, daB die Auftrenn- Lichtwenenleiter - aufgetrerail und nut Verbindungs- 
stelle der fur die Abzweigung vorgesehenen Licht- bzw. Verlangerungsadern gespleiBt Dabd werden nur 
weHenleher det^orehgenenden Kabeb derart ge- to die wemgsten der Verlangerungsadern mrt dem An- 
w&hk ist, daB gesugend Uchtwellenleiterlange zum zweigkabei verbunden, die Qberwiegende Zan der 
SpldBen zur VerfQgung stent Adern wird zum Durchverbinden der UchtweUenleiter 

2. Uchtweilenieiterkabel-Abzweigung nacb An-, benetigt Die Oberlange der Adern ist so groB, jiaB die 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB nur diejeni- SpleiBe bequem in der SpldBvariehtung auBerhalb der 
gen Uchtweuenleher des durchgehenden Kabels 12 Muffe angefertigt werden konnen. Die Adem werden m • 
aufgetrennt sind, die zur Verbindung rah Lichtwel- der Muffe abgelegt und fflr mehnnaliges Nachsetzen 
Jenleiter des Abzweigkabds vorgesehen sind. bei UmspleiBung wieder entnommen 

3. Verfahren zum HersteUen einer Uchtweilenlei- Der Erfindung tiegt die Aufgabe zugrunde, erne Ucnt- 
ter-Abzweigung nach Anspruch I oder 2 unter Ver- weuenleiterkabd-Abzweigung der emgangs genannten 
wendung eines durchgehenden Kabds und eines zo Art zu schaffeu wobei die Abzweigstdle im Prmap an 
Abzweigkabels, bei dera ein oder mehrere Licht- jeder beliebigen Stelle eines verlegten Kabds anbrmg- 
wellenldter des durchgehenden Kabels aufge- bar ist Dabei soil mSglichst weiug Lichtwdlenkiterraa- , 
trennt und mit einem oder mehreren Lichtwellen- terial verbraucht werden und die Daropfung durch 
lehern des Abzweigkabels verbunden werden, da- SpleiBe sowie deren Zahl und der dafOr benStigte Ar- 
durch gekennzeichnet. daB der Mantd des durch- 25 bdtsmifwand vernimdert werdea 

gehenden Kabels in einem Bereich geoffnet wird, Diese Aufgabe wird bei einer Uchtweilenleiterkabd- 
der eme solche Unge anfweist, daB die nach Tren- Abzweigung der emgangs genannten Art nach der fcx- 
nung der fur die Verbindung vorgesehenen. dem findung dadurch gelBst, CaB die Auftrennstelle der fur 
Kabel entnommenen LichtweUenletter dne zum die Abzweigung vorgesehenen Uchtweuenleiter des 
SpleiBengenugendgroBeLangehaben. 30 durchgehenden Kabels derart gewahlt 1st daB g enQ- 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- gend Uchtwellenleiterlange zum SpleiBen zur VerfD- 
zeichnet daB der Mantel des durchgehenden Ka- gung stent 

bds am Anfang des gedffneten Berdches entfernt WeherbUdungen der Erfmdung smd mi Unteran- 
6 6 spruch 2 gekennzeichnet In den Anspruchen 3 bis 7 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 35 wird ein Verfahren zur Hersteliung einer LichtweDen- 
kennzeichnet daB das durchgehende Kabel durch leherkabel-Abzwdgunggekennzeichnet • 
Lancsschlitze in einem Bereich geoffnet wird. daB Bei der LkhtweUenldterkabel-Abzweigung nach der 
im geofmeten Bereich die Kabelseele freigdegt Er findung, wird vorausgesetzt daB das abzweigende 
wirdt daB die Uchtweuerueheradem (6) freigelegt Kabel genugende Lfinge besitet sodafl von dieser Seite 
werden, daB die zum AnschluB an das Abzweigka- 40 her genQgend Reservdange ziir Verfugung stebt Anne- 
be] {2} vorgesehenen UchtweUenleifer (7) durch- rersehs ist jedoch das durchgehende HaupOcabeJ nicht 
trennt von der Kabdseele entfernt und mit ent- zur Gewinnung von Reservdange yon Ltchtwdlenlei- 
sprechend vorbereiteten LichtweUenldtern des teradern, welche zum SpleiBen besbmmt sind, vorgese- 
Abzweigkabelsverbundenwerdea. hen. Unter SpleiBen versteht man hier das Verbinden 

6. Verfahren zum HersteUen einer Liehtwdlenld- « zweier lichtweEenleiter beispidsweise durch Ver- 
terkabel-Abzweigung nach einem der AnsprOche 3 schmelzen der Enden in einem Uchtijogen. Wesenthcti 
bis 5, dadurch gekennzeichnet daB das durchge- erschwert wird die Aufgabe des SpleiBens also dadurch, 
hende Kabel und das Abzweigkabel an der Ab- daB ursprimguch keine ausreichende Reservdange vor- 
zweigsteUe in einer Muffe (5) befestigt werden. handenist / ^« man 

7. Verfahren zum HersteUen einer Uchtweilenlei- 50 Der Hauptgedanke der Erfmdung 1st der, daB man 
terkabel-Abzweigung nach dnem der Anspruche 3 Reservdange dadurch gewinnen kann, daB diese dem an 
bis 6, dadurch gekennzeichnet daB die nach dem dieserSteile gradlinig verlegten Kabd entnoramen wer- 
SpleiBen mit Oberlange vorhanrienen Adern derart den kann. Dies ist ntfghch, da der lnformahonsfluB 
veriegt werden, daB sie der Muffe ohne Schwierig- durch das Hauptkabel bzw. durchgehende Kabd nur m 
kdten eutnonmien werden kSnnen und die Krurn- 55 einer Rjchtung geht t , 
mungsradien der Lichtwdlenleiter bdm Ablegen m Das Kabd muB dafQr zunachst werter aufgeschnitten 
die Magazine (3. 4) so groB bemessen werden, daB werden, als es der Lange der Muffe entspncht Nach 
keine Zusatzdampfung entsteht Emnahme der Reservdange der Uchtweuenlei teradern 

wird der Kabelmantel wieder zugeklapptund abgedlcn- 
Beschreibung eo tet Das Abdichten kann mittels einer Speziahnuffe, d- 

nes geteilten Schrumpfschlauches oder einer Bewick- 
Die Erfmdung betrifft eine Lichtwdienleiterkabel- lung mit Band erfolgea l ' . 
Abzweigung mit einem durchgehenden Kabd und ei- Die Vortefle der erfindungsgemaBen Abzweigtechnik 
oem Abzwdgkabd, bei der ein oder mehrere Lichtwel- bestehen darin, daB der Nachnchtenverkehr Ober die 
lenleiter des durchgehenden Kabds mit dnem oder 65 nicht durchtrennten LichtweUenlerter weitergeht Au- 
mehreren Uchtwdleiuehern des Abzweigkabels ver- Berdem wird dadurch, daB diese Lichtwdlenletor nicht 
bunden sind und ein Verfahren zu deren Herstdlung. durchtrennt werden. «ine unnotige und storende Splei- 
FQr die Breitbandkommunikation werden in Zukunft Bung vermieden. Diese SpldBtechnik eignet sich also 
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vorzugsweise fflr nnchlraguche Anbringung von Ab- 
zweigverbindungen an belie bigen Stellen des Kabeis. 

Die erfoidungsgeraaBe Abzweigtechnik wird anband 
der Zetchnungen naher ertflutert Es zeigen: 
Fig. 1 eine scberaatiscbe Darstellung eine Abzweigs 5 
Fig. 2 einen Ausschnitt aus dem durchgebenden Ka- 
bei dessen Mantd aufgeschmtten ist 

Fig. 3 die Anordnang der Auftrennstelle sowie die 
Lage des abzweigenden Kabds beim SpletOen. 

Dte m Fig. 1 am finken und rechten BiWrand gestri- io 
chelten Felder stellen den Rand des Kabelschachtes dar. 
Die von den LichtwellenJeitern getragene Information 
tritt finks an der Sehe der Muffe 5 in den Kabelschacht 
ein. Die Information geht von Ebene A fiber Ebene B 
nach Ebene C Das Abzweigkabel 2 ist an das durchge- 15 
bende Kabel 1 herangefOhrt und verlauft in eraer Schlei- 
fe bis zum Punkt D. Das durchgehende Kabel wird bis , 
zum Punkt C aufgeschnitten and an dieser Stelie die 
zum Abzweigcn besthumten LichtwelieoJeiter durch- 
trennt In Fig. 2 ist dargesteflt, wie der Kabelmantel bis 20 
zum Punkt Cabgeklappt wird, um die lichtweHenleiter 
bequem entnehmen zu kdnnen. Diese Adern werden 
gerenrigt, abgemantdt und rait entsprechend vorberei- 
teten Adern aus dem Abzweigkabel 2 gespleiQt Sple'h 
6en bedeutet, das Verbinden der LichtweDenkiter 25 
durch LichtbogenschweiBen oder Kkben. 

In Fig, 3 ist schematisch dargesteQt* wekhe Funktion 
die Oberlfingen der lichtweHenleiter aus dem durchge- 
benden Kabel und dem Abzweigkabel haben. Zwischen 
den Punkten C und i? wird cfie SpIeiBung vorgenommen. 30 
Der Punkt C wird so gewfihlt, daB gemlgend Lichtwel- 
lenletterlflnge zum SpIeiBen zur VerfOgung steht Der 
Vorteil bei diesem Verf ahren der Gewnmung von Ober- 
lange besteht darin, daB man mh wenig SpleiBarberten 
auskommt AuBerdem werden nur die lichtwcllenleiter- 35 
adern durcbtrennt, die mit dem Abzweigkabel verbun- 
den werden, sodaB der Betrieb fiber die anderen Lieht- 
weDenleiter ungestfirt weitergehen kann. Nach dem 
Sp4ei0en werden (fie Adern in ein Magazin 3 In der 
Muffe 5 abgelegt Die Muffe wird abgedichtet, sodaB 40 
keine Feuchtigkeh emdringen kann. Es kann erne ge- 
schraubte Muffe oder eine mh Schrumpfschlauch yer- 
schlossene Muffe verwendet werden. AuBerdem dient 
die Muffe zur Zugentiastnng der zum Tefl von den Zug- 
entlastungselementen befreiten Kabelseeie des durch- 45 
gehenden Kabek. Dazu werden die Kabelmlntd in der 
N8be der Ebenen A und B am Gmndkorper der Muffe 5 
befestigt AuBere Zugentiastungselemente werden 
durch Scheflen an dem Muff enkorper befestigt 
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